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1 、 概 述、 概 述 G E N E R A L

1. 1 适 用 范 围 A P P LI C A TI O N

此 规 格 书 适 用 于 机 械 式 拨 动 开 关 的 相 关 要 求
T his s p e cifi c ati o n a p pli e s t o t h e r e q uir e m e nts of a m e c h a ni c al t o g gl e s wit c h

1. 2 工 作 温 度 范 围 O p er ati n g T e m p er at ur e R a n g e

- 2 0℃ ～ 7 0 ℃ (在 标 准 大 气 压 、 标 准 湿 度 条 件 下 )

- 2 0℃ ～ 7 0 ℃ ( N or m al h u mi dit y, n or m al air pr e ss ur e)

1. 3 贮 藏 温 度 范 围 St or a g e T e m p er at ur e R a n g e

- 4 0℃ ～ 9 0 ℃ (在 标 准 大 气 压 、 标 准 湿 度 条 件 下 )

- 4 0℃ ～ 9 0 ℃ ( N or m al h u mi dit y, n or m al air pr e ss ur e)

1. 4 测 试 条 件 T est C o n diti o n s

在 没 有 其 它 特 定 的 条 件 下 ， 应 该 在 以 下 的 条 件 下 进 行 测 试 和 测 量 ：

U nl e ss ot h er wis e s p e cifi e d, t e sts a n d m e a s ur e m e nt s h all b e m a d e i n t h e f oll o wi n g st a n d ar d c o n diti o n s:
常 温 … … … … … … … … … … … … … 5 ℃ ～ 3 5 ℃

N or m al t e m p er at ur e … … … … … … 5 ℃ ～ 3 5 ℃

标 准 湿 度 … … … … … … … … … … … 相 对 湿 度 2 5 % ～ 8 5 %

N or m al h u mi dit y … … … … … … …r el ati v e h u mi dit y 2 5 % ～ 8 5 %

标 准 大 气 压 … … … … … … … … … … 8 6 K p a ～ 1 0 6 K p a

N or m al air pr e ss ur e … … … … … … … 8 6 K p a ～ 1 0 6 K p a

在 制 造 过 程 中 ， 测 试 和 测 量 应 该 在 以 下 的 条 件 下 进 行 ：
If a n y d o u bt aris e fr o m t h e j u d g m e nt, t e sts s h all b e c o n d u ct e d at t h e f oll o wi n g c o n diti o n s:
温 度 … … … … … … … … … … … … … 2 0 ℃ ± 2 ℃

T e m p er at ur e … … … … … … … … … 2 0 ℃ ± 2 ℃

相 对 湿 度 … … … … … … … … … … … 6 5 % ± 5 %
R el ati v e h u mi dit y … … … … …....... … 6 5 % ± 5 %
环 境 气 压 … … … … … … … … … … 8 6 K p a ～ 1 0 6 K p a

Air pr e ss ur e … … … … … … … … … … 8 6 K p a ～ 1 0 6 K p a

1. 5 存 储 方 法

St or a g e m et h o d

1. 使 用 前 确 保 包 装 完 整 无 破 损 ， 无 浸 湿 .
E ns ur e t h at t h e pr o d u ct wit h o ut p a c k a g e br e a ki n g or w etti n g b ef or e us e.

2. 存 储 条 件 St or a g e c o n diti o ns:

储 存 温 度 St or a g e t e m p er at ur e ： - 5 ~ 3 5 C；

储 存 湿 度 St or a g e h u mi dit y ： 2 5 % ~ 8 0 % ；

未 开 封 状 态 ： 6 个 月 内 使 用 完 毕 （ 从 发 货 日 开 始 计 算 ） ； 超 过 6 个 月 后 再 使 用 的 ， 使 用 前 请 先 验 证 ： 端 脚 无 氧 化 、 无

发 黑 、 塑 料 件 无 吸 湿 起 泡 ， 确 保 焊 接 的 适 宜 性 ；
U n o p e n e d st at u s: Us e u p t h e pr o d u ct as s o o n as p o ssi bl e b ef or e 6 m o nt h s. ( c al c ul at e d fr o m s hi p m e nt d at e). O v er 6 m o nt hs,
pl e as e m a k e s ur e b el o w b ef or e us e it: t er mi n al wit h o ut o xi d ati o n or bl a c k e ni n g, pl asti c p arts wit h o ut m oist ur e a b s or pti o n or
b u b bl e, e ns ur e s ol d er a bilit y.

已 开 封 状 态 ： 1 个 月 内 使 用 完 毕 ；
O p e n e d st at u s: us e u p wit hi n 1 m o nt h;

储 存 注 意 事 项 ： 避 开 高 湿 高 温 和 有 腐 蚀 性 气 体 的 环 境 及 阳 光 直 射 ；
St or a g e pr e c a uti o ns: Pl e as e a v oi d t h e f oll o wi n g e n vir o n m e nt: wit h hi g h h u mi dit y, hi g h t e m p er at ur e , c orr osi v e g as es a n d dir e ct
s u nli g ht.

3. 请 勿 超 重 叠 放 .
D o n ot st a c k t o o m a n y s wit c h es.
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2 、 详 细 说 明、 详 细 说 明

D et ail e d s p e cifi c ati o n

2. 1 外 观 ： 应 无 影 响 、 降 低 产 品 性 能 的 缺 陷 ；

A p p e ar a n c e: T h er e s h o ul d b e n o d ef e cts t h at aff e ct t h e s er vi c e a bilit y of pr o d u ct.

2. 2 结 构 尺 寸 和 安 装 尺 寸 ： 应 符 合 装 配 图 要 求 ；

St yl e a n d di m e n si o n: s h all c o nf or m t o t h e a ss e m bl e dr a wi n gs.

2. 3 接 触 型 式 ： 1 P 2 T

F u n cti o n: 1 P 2 T

2. 4 额 定 值 ： D C 5 0 V 0. 3 A

R ati n gs: D C 5 0 V 0. 3 A

3 ． 电 气 性 能 ：． 电 气 性 能 ：

E L E C T RI C A L S P E CI F I C A TI O N

项 目

I T E M

试 验 条 件

T E S T C O N DI TI O N S

要 求

R E Q UI R E M E N T S

3. 1
接 触 电 阻

C o nt a ct R e sist a n c e

在 1 K H z 微 小 电 流 ( 1 0 0 m A)以 下 测 试 .

M e a s ur e d at 1 K H z s m all c urr e nt( 1 0 0 m A or l e ss)
≤ 1 0 0 m Ω

3. 2
绝 缘 电 阻

I n s ul ati o n R e sist a n c e

在 端 子 之 间 施 加 D C 1 0 0 V / mi n 的 条 件 下 ,测 量 端 子 之

间 底 座 、 盖 板 的 电 阻 值

M e a s ur e m e nt s h all b e m a d e f oll o wi n g a p pli c ati o n of

1 0 0 V D C p ot e nti al, a cr o ss t er mi n als, a n d a cr o ss t er mi n als a n d

c o v er, f or o n e mi n ut e.

≥ 1 0 0 M Ω

3. 3

耐 压

Di el e ctri c

v olt a g e pr o of

在 端 子 之 间 施 加 2 5 0 V A C( 5 0 H z 或 6 0 H z)/ mi n

2 5 0 V A C ( 5 0 H z or 6 0 H z) s h all b e a p pli e d a cr o ss t er mi n als,

f or o n e mi n ut e.

无 击 穿 、 无 飞 弧

T h er e s h o ul d b e n o

br e a k d o w n a n d

fl a s h o v er
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项 目

I T E M

试 验 条 件

T E S T C O N DI TI O N S

要 求

R E Q UI R E M E N T S

4 ． 机 械 性 能 ：． 机 械 性 能 ：
M E C H A NI C A L S P E CI F I C A TI O N

4. 1
操 作 力

O p er ati n g
F or c e

L at er al p u s h （ 侧 向 推 动 ） 1 8 0 ± 1 0 0 gf

4. 2
最 大 行 程
F ull Tr a v el

开 关 垂 直 于 操 作 方 向 放 置 ， 以 一 个 等 于 2 倍 推 力 的 静 负 荷 施 加 在

开 关 驱 动 件 侧 面 ， 测 量 手 柄 移 动 的 距 离 。
T h e s wit c h is pl a c e d p er p e n di c ul ar t o t h e o p er ati n g dir e cti o n, a n d a
st ati c l o a d e q u al t o 2 ti m e s t h e t hr u st is a p pli e d t o t h e si d e of t h e
s wit c h dri v er t o m e a s ur e t h e dist a n c e fr o m w hi c h t h e h a n dl e m o v e s.

3 ± 0. 3 m m

4. 3
端 子 强 度
Ter mi n al
str e n gt h

在 垂 直 于 端 子 脚 的 先 端 约 2 m m 处 加 上 ( 2 0 0 gf)力 度 测 试 ,时 间 为 1 5

秒
A d d( 2 0 0 gf) str e n gt h t e st t o t h e a p e x a p pr o xi m at el y 2 m m
p er p e n di c ul ar t o t h e t er mi n al f o ot f or 1 5 s e c o n ds

端 子 无 松 脱 、 塑 料 本 体 无 破

损 等 （ 端 子 变 形 除 外 ）
N o l o o s e e n d, n o d a m a g e t o
pl a sti c b o d y, et c.( e x c e pt
t er mi n al d ef or m ati o n)

4. 4
振 动

Vi br ati o n

根 据 以 下 给 定 条 件 进 行 测 试 ：
M e a s ur e m e nt s h all b e m a d e f oll o wi n g t h e t e st s et f ort h b el o w:
（ 1 ） 振 动 频 率 范 围 ： 1 0 ～ 5 5 ～ 1 0 H z

Vi br ati o n fr e q u e n c y r a n g e: 1 0 t o 5 5 t o 1 0 H z
（ 2 ） 振 幅 （ 峰 － 峰 ） ： 1. 5 m m

A m plit u d e: 1. 5 m m
（ 3 ） 振 动 方 向 ： 包 括 手 柄 行 程 方 向 在 内 的 三 个 相 互 垂 直 的 方 向

Dir e cti o n of vi br ati o n: T hr e e m ut u all y p er p e n di c ul ar
dir e cti o n i n cl u di n g t h e dir e cti o n of st e m tr a v el

（ 4 ） 测 试 时 间 ： 每 次 2 小 时

D ur ati o n: E a c h 2 h o urs.

It e m 3
It e m 4. 1
It e m 4. 2

4. 5
冲 击
S h o c k

根 据 下 列 条 件 进 行 冲 击 试 验
T est b y f oll o wi n g c o n diti o n s
( 1)安 装 方 法 ： 正 常 安 装
( 1)i n st all ati o n m et h o d: n or m al
( 2)加 速 度 ： 7 8 4 m/s²
( 2) A c c el er ati o n: 7 8 4 m/s²
( 3)作 用 时 间 ： 1 1 ms
( 3) A cti n g ti m e: 1 1 ms
( 4)测 试 方 向 ： 6 个 方 向

冲 击 次 数 ： 每 个 方 向 3 次 ， 共 计 1 8 次

( 4) T est dir e cti o n: 6 dir e cti o n s

Ti m e s: 3 ti m e s/ dir e cti o n ,t ot al 1 8 ti m e s

It e m 3
It e m 4. 1
It e m 4. 2
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5 、 环 境 耐 久 性 ：、 环 境 耐 久 性 ：
E N VI R O N M E N T A L S P E CI F I C A TI O N

项 目

I T E M

试 验 条 件

T E S T C O N DI TI O N S

要 求

R E Q UI R E M E N T S

5. 1 低 温 测 试
R e sist a n c e t o l o w

t e m p er at ur e

样 品 应 按 照 以 下 实 验 条 件 进 行 测 试 ， 实 验 后 样 品 应 放 在 常 温 及

标 准 湿 度 的 环 境 中 1 小 时 后 做 性 能 测 试 ：
F oll o wi n g t h e t e st s et f ort h b el o w t h e s a m pl e s h all b e l eft i n n or m al
t e m p er at ur e a n d h u mi dit y c o n diti o n s f or 1 h b ef or e m e a s ur e m e nts
ar e m a d e:
（ 1 ） 温 度 ： - 2 0 ± 2℃

T e m p er at ur e : - 2 0 ± 2 ℃

（ 2 ） 时 间 ： 9 6 h
Ti m e: 9 6 h

It e m 3
It e m 4. 1
It e m 4. 2

5. 2
高 温 测 试

H e at r e sist a n c e

样 品 应 按 照 以 下 实 验 条 件 进 行 测 试 ， 实 验 后 样 品 应 放 在 常 温 及

标 准 湿 度 的 环 境 中 1 小 时 后 做 性 能 测 试 ：

F oll o wi n g t h e t e st s et f ort h b el o w t h e s a m pl e s h all b e l eft i n n or m al

t e m p er at ur e a n d h u mi dit y c o n diti o n s f or 1 h b ef or e m e a s ur e m e nts

ar e m a d e:

（ 1 ） 温 度 ： 7 0 ± 2 ℃

t e m p er at ur e: 7 0 ± 2℃

（ 2 ） 时 间 ： 9 6 h
ti m e: 9 6 h

It e m 3
It e m 4. 1
It e m 4. 2

5. 3
温 度 变 化 测 试

C h a n g e of
t e m p er at ur e

根 据 下 面 的 测 试 要 求 进 行 5 次 循 环 的 温 度 周 期 性 测 试 ， 实 验 后

样 品 应 放 在 常 温 及 标 准 湿 度 的 环 境 中 1 小 时 后 做 性 能 测 试 。 测

试 期 间 样 品 应 保 持 干 燥 .
Aft er 5 c y cl e s of f oll o wi n g c o n diti o n s, t h e s a m pl e s h all b e all o w e d
t o st a n d u n d er n or m al t e m p er at ur e a n d h u mi dit y c o n diti o n s f or 1 h.
a n d m e a s ur e m e nts s h all b e m a d e. D uri n g t h e t e st w at er dr o p s s h all
b e r e m o v e d.

It e m 3
It e m 4. 1
It e m 4. 2

5. 4
恒 定 湿 热 测 试

M oist ur e
r e sist a n c e

样 品 应 按 照 以 下 实 验 条 件 进 行 测 试 ， 实 验 后 样 品 应 放 在 常 温 及

标 准 湿 度 的 环 境 中 1 小 时 后 做 性 能 测 试 ：

F oll o wi n g t h e t e st s et f ort h b el o w t h e s a m pl e s h all b e l eft i n n or m al

t e m p er at ur e a n d h u mi dit y c o n diti o n s f or 1 h b ef or e m e a s ur e m e nts

ar e m a d e:

（ 1 ） 温 度 ： 6 0 ± 2 ℃

t e m p er at ur e: 6 0 ± 2℃

（ 2 ） 相 对 湿 度 ： 9 0 % ～ 9 5 %
r el ati v e h u mi dit y: 9 0 % t o 9 5 %

（ 3 ） 时 间 ： 9 6 h
ti m e: 9 6 h

接 触 电 阻 ： ≤ 2 0 0 m Ω
C o nt a ct r e sist a n c e ≤ 2 0 0 m Ω
绝 缘 电 阻 ： ≥ 1 0 M Ω
I n s ul ati o n
R e sist a n c e ≥ 1 0 M Ω
It e m 3. 3
It e m 4. 1
It e m 4. 2

C D E F

B

A

0 °

温 度 （ °  ）

时 间 （ h o u r ）

A : + 9 0 ± 2 °C

C

C

B : - 4 0 ± 2 °C

C : 2 小 时

D : 1 小 时

E : 2 小 时

F : 1 小 时

1 个 循 环 A ： + 7 0 ± 2 ℃

B ： - 2 0± 2 ℃

C ： 2 小 时

D ： 1 小 时

E ： 2 小 时

F ： 1 小 时
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项 目

I T E M

试 验 条 件

T E S T C O N DI TI O N S

要 求

R E Q UI R E M E N T S

5. 5 盐 雾 试 验
S alt Mist

在 以 下 设 定 条 件 下 进 行 测 量 :
T h e s wit c h s h all b e c h e c k e d aft er f oll o wi n g t e st:
（ 1 ） 温 度 ： 3 5 ℃ ± 2 ℃

t e m p er at ur e: 3 5℃ ± 2 ℃

（ 2 ） 盐 溶 液 浓 度 ： 5 ± 1 % （ 质 量 百 分 比 ）
s alt s ol uti o n : 5 ± 1 %(s oli d s b y m a ss)

（ 3 ） 时 间 ： 8 ± 1 h
Ti m e: 8 ± 1 h

实 验 后 的 盐 沉 积 物 后 水 冲 掉
Aft er t e st, s alt d e p osit s h all b e r e m o v e d b y r u n ni n g w at er.

金 属 件 上 没 有 腐 蚀 斑 点
N o r e m ar k a bl e c orr o si o n
s h all b e r e c o g ni z e d i n m et al
p art.

5. 6
工 作 寿 命

O p er ati o n lif e

以 每 分 钟 1 5 — 1 8 回 的 频 率 匀 速 作 1 0 ， 0 0 0 回 之 无 负 荷 测 试 .
T est at a u nif or m r at e of 1 5- 1 8 r o u n d s p er mi n ut e f or 1 0, 0 0 0 r o u n d s
wit h o ut l o a d.

接 触 电 阻 ≤ 1 Ω
C o nt a ct r e sist a n c e ≤ 1 Ω
绝 缘 电 阻 ≥ 1 0 M Ω
I n s ul ati o n
R e sist a n c e ≥ 1 0 M Ω
触 点 抖 动 O N- 2 0 m s m a x
B o u n c e O F F- 2 0 m s m a x
操 作 力 ： 初 值 的 ± 3 0 %
O p er ati n g F or c e:
i niti al v al u e ± 3 0 %
It e m 3. 3
It e m 4. 2
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项 目

I T E M

试 验 条 件

T E S T C O N DI TI O N S

要 求

R E Q UI R E M E N T S

5. 7
可 焊 性

S ol d er a bilit y

在 以 下 设 定 条 件 下 进 行 测 量 :
M e a s ur e m e nts s h all b e m a d e f oll o wi n g t h e t e st s et f ort h b el o w:
（ 1 ） 焊 接 温 度 : 2 4 5 ± 5℃

S ol d er t e m p er at ur e : 2 4 5 ± 5 ℃

（ 2 ） 浸 入 时 间 : 3s ± 0. 5s
I m m er si o n ti m e: 3 s ± 0. 5 s

除 边 缘 外 涂 层 应 均 匀 覆 盖
9 0 % 以 上

E x c e pt f or t h e e d g e, t h e
c o ati n g s h o ul d c o v er a
mi ni m u m 9 0 %

6 ． 耐 焊 接 热 ：． 耐 焊 接 热 ：

S O L D E RI N G C O N DI TI O N S:

6. 1
手 工 焊 接

H a n d s ol d eri n g

请 按 以 下 条 件 进 行 焊 接 ：

Pl e a s e pr a cti c e a c c or di n g t o b el o w c o n diti o n s:

（ 1 ） 焊 锡 温 度 ： ≤ 3 5 0 ℃

S ol d eri n g t e m p er at ur e: ≤ 3 5 0 ℃

（ 2 ） 连 续 焊 接 时 间 ： ≤ 3 s

C o nti n u o u s s ol d eri n g ti m e: ≤ 3 s

（ 3 ） 电 烙 铁 金 属 头 不 得 碰 触 产 品 本 体 ， 电 烙 铁 不 得 对 产 品 、 端 子 施 加 压 力
T h e s ol d eri n g ir o n c a n n ot t o u c h , e x ert pr e ss ur e o n t h e pr o d u ct or t h e t er mi n al.



A P P R O V A L S P E CI FI C A TI O N S
Pr o d u ct n a m e P/ N Versi o n D o c u m e nt N o. P a g e

S LI D E S WI T C H S S 1 2 F 1 5- E G 6- D C 1 A/ 0 1 9/ 1 0

项 目

I T E M

推 荐 条 件

R e c o m m e n d e d c o n diti o n s

6. 2

自 动 浸 焊

C o n diti o n s f or

A ut o- di p

项 目 It e m s 条 件 C o n diti o n

助 焊 剂 附 着 量

Fl u x b uilt- u p

不 附 着 于 零 部 件 贴 装 面 的 程 度

M o u nti n g s urf a c e s h o ul d n ot b e c o at e d wit h fl u x

预 热 温 度

Pr e h e ati n g t e m p er at ur e

印 刷 电 路 板 焊 接 面 的 周 围 温 度 1 0 0 ℃ m a x.

A m bi e nt t e m p er at ur e of t h e s ol d er e d s urf a c e of

P C b o ar d. 1 0 0 ℃ m a x.

预 热 温 度 时 间

Pr e h e ati n g ti m e
6 0 s m a x.

焊 接 温 度

S ol d eri n g t e m p er at ur e
2 6 0 ℃ m a x.

焊 接 浸 渍 时 间

C o nti n u o u s di p pi n g ti m e
5 s m a x.

焊 接 次 数

N u m b er of s ol d eri n g

最 多 两 次

2 ti m e s m a x.

注 意 事 项注 意 事 项 ( N ot es)：：

a 、 印 刷 基 板 的 焊 盘 尺 寸 参 见 产 品 图 。

T h e p a d si z e of t h e pri nt e d s u b str at e is s h o w n i n t h e pr o d u ct di a gr a m.

b 、 在 使 用 烙 铁 的 情 况 下 ， 焊 锡 温 度 应 在 3 5 0 ℃ 以 下 、 3 秒 以 内 。

I n t h e c a s e of u si n g s ol d eri n g ir o n, s ol d eri n g c o n diti o n s s h all b e 3 5 0℃ m a x a n d 3 s e c. m a x.

c 、 防 止 助 焊 剂 从 开 关 的 顶 端 渗 入

Pr e v e nt fl u x p e n etr ati o n fr o m t h e t o p of t h e s wit c h

d 、 开 关 浸 焊 后 ， 注 意 不 要 用 溶 剂 或 类 似 品 清 洗 开 关 。

Aft er s wit c h e s w er e s ol d er e d, pl e a s e b e c ar ef ul n ot t o cl e a n s wit c h e s wit h s ol v e nt or ot h er si mil ar pr o d u cts.

e 、 浸 焊 后 ， 注 意 不 要 在 顶 部 施 加 负 荷 。

Ri g ht aft er s wit c h e s w er e s ol d er e d; pl e a s e b e c ar ef ul n ot t o l o a d t o o n t h e k n o b s of s wit c h e s.

f、 注 意 不 要 施 加 超 负 荷 的 压 力 或 晃 动 开 关 。

Pl e a s e b e c a uti o n s n ot t o gi v e e x c e ssi v e st ati c l o a d or s h o c k t o s wit c h e s.

g 、 开 关 浸 焊 后 ， 印 刷 基 板 注 意 不 要 叠 放 。

Pl e a s e b e c ar ef ul n ot t o pil e u p P. W. B. aft er s wit c h e s w er e s ol d er e d



A P P R O V A L S P E CI FI C A TI O N S
Pr o d u ct n a m e P/ N Versi o n D o c u m e nt N o. P a g e

S LI D E S WI T C H S S 1 2 F 1 5- E G 6- D C 1 A/ 0 1 1 0/ 1 0

G e n er al t ol er a n c e ： ± 0. 3 m m H = 6 ± 0. 2 m m

N O. N A M E M A T E RI A L Q T Y. FI NI S HI N G

1 K N O B P O M 1 Bl a c k

2 F R A M E S T E E L S T RI P 1 Ni Pl at e d

3 B A S E P H E N O LI C R E SI N 1 N at ur al

4 T E R MI N A L B R A S S S T RI P 3 A g Pl at e d

5 C O N T A C T B R A S S S T RI P 1 A g Pl at e d

6 S P RI N G S T E E L WI R E 1 N at ur al
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